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ข้อมูลเกี่ยวกับเหล็ก SK85 

1. เกี่ยวกับ SK85 

คุณสมบัต ิ

SK85 เป็นเหล็กกลา้คารบ์อนส าหรบัท าเครื่องมือพืน้ฐาน เกรดนีส้ามารถน าไปใชง้านไดอ้ย่างหลากหลายส าหรบัผลิตภณัฑท์ี่

ตอ้งการความคมและคมตดัละเอยีด เช่น มดี ใบมดี เครื่องมือ ชิน้ส่วนท่ีทนต่อการเสียดสี และชิน้ส่วนสปรงิ (ส าหรบัชิน้ส่วน

ยานยนตแ์ละชิน้ส่วนเครื่องจกัรอตุสาหกรรม) 

ส่วนประกอบ 

SK85 มีปรมิาณคารบ์อน 0.85% และมีคณุสมบตัิการชบุแขง็ที่ดีเยี่ยม 

พืน้ผิววัสด ุ

• รีดร้อน (Hot Rolled): พืน้ผิววสัดตุามมาตรฐานคือการกดักรดและอบอ่อน (Pickled & Annealed) เพื่อใหเ้หมาะ

ส าหรบัการป๊ัมและการตดั 

• รีดเย็น (Cold Rolled): เป็นการอบอ่อนหลงัจากการรีดเย็นและผ่านการรีดผิวละเอียด (skinpass) เพื่อใหไ้ดผิ้วที่

เรียบเนียน การรีดเย็นจะช่วยใหก้ารป๊ัมขึน้รูปดีขึน้และสามารถดดัเป็นมมุฉากได ้

แหล่งจ ำหน่ำย 

เรามีแหล่งจ าหน่ายจาก Nippon Steel (เดมิชื่อ Nisshin Steel) และเรายงัมแีหล่งจ าหน่ายจากผูผ้ลิตในไตห้วนัและเกาหลี

อีกดว้ย 

2. องคป์ระกอบทำงเคม ี

・ตวัอย่างองคป์ระกอบทางเคม ีSK85 ของ Nippon Steel 

C Si Mn P S (others) 

0.86 0.20 0.43 0.014 0.002 other chemicals 

 

・ตวัอย่างองคป์ระกอบทางเคม ีSK85 ของ CSC 

C Si Mn P S (others) 

0.84 0.20 0.35 0.014 0.002 other chemicals 

 

 

 



3. ควำมแข็งของวัสด ุ

・ตวัอย่างค่าความแขง็เหล็ก SK85 

ผูผ้ลิต ความแข็ง พืน้ผิววสัด ุ ขอ้ก าหนด 

Nippon Steel HRB90 รีดรอ้น กดักรดและอบอ่อน 

Nippon Steel HRB84 รีดรอ้น กดักรดและอบอ่อน (อ่อนพิเศษ) 

Nippon Steel Hv180 รีดเย็น อบอ่อนและรีดผิวละเอียดแบบมนัวาว 

CSC HRB85 รีดรอ้น กดักรดและอบอ่อน (สเฟียรอยด)์ 

CSC HRB82 รีดเย็น อบอ่อนและรีดผิวละเอียด 

 

4. กำรอบชุบด้วยควำมร้อน (Heat Treatment) 

 

เกรด ชบุน า้ (Water Quenching)  

อณุหภมูิ (℃) – ความแข็ง  

ชบุน า้มนั (Oil Quenching)  

อณุหภมูิ (℃) – ความแข็ง 

SK85 760~820 – ความแขง็ต ่าสดุ 

HRC62 

770~830 – ความแขง็ต ่าสดุ 

HRC60 

     
             ความแขง็หลงัการชุบแขง็ (℃) 

 

     
                     Tempering (℃)                                                                              Tempering (℃) 
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 การชบุน า้มนั 5 นาที  

ความหนา: 2.5 มม. 

板厚：2.5㎜ 
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กำรชุบแข็ง (Hardening): ชบุน า้มนัที่อณุหภมูิ 830℃  กำรอบคืนตัว (Tempering): 15 นำที โดยท าใหเ้ย็นลงที่อณุหภมูิหอ้ง 

 



5. กำรใช้งำน 

เหล็ก SK85 ที่ผ่านกระบวนการอบชบุดว้ยความรอ้นตามที่ระบ ุเหมาะส าหรบัใชท้ าชิน้ส่วนและเครื่องมือตา่งๆ เช่น: 

• มีด (Knife) 

• ใบมีดวงกลม (Circular Blade) 

• แผ่นกนัรุน (Thrust Plate) 

• ตวัหยดุ (Stopper) 

• แคลมป์ (Clamp) 

• แหวนรอง (Washer) 

• และชิน้ส่วนอื่นๆ อีกหลากหลาย (other various parts) 

 

 


